' BOBINES DE DETECTION

DMS

- La bobine de détection
démontable DMS est utilisée
pour I'examen de solides ou de
pulvérulents sur des convoyeurs
a bande ou des goulottes

| vibrantes.

En standard :

Largeurs de détection de 300 a 1600 mm

Raoul LENOIR Hauteurs de passage de 50 a 1000 mm
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tolerie : Electronique MONITOR
Bobine de détection DMS

Cable de liaison bobine / coffret :

Cable d’alimentation secteur :
Température ambiante :
Protection :

Tension d’alimentation secteur :
Courant d’alimentation secteur :

DIMENSIONS

Détecteur de métaux Tunnel DMS

MZL

(GH + 150)

MZH

A
!

Téle d'acier peint orange RAL 2004
Téle d’acier peint orange RAL 2004

Le coffret est monté sur la bobine lorsque la hauteur de
passage est supérieure a 400 mm. Pour les hauteurs de
passage inférieures ou égales a 400 mm, le coffret est
séparé avec un cable de longueur 3 m (maximum 10 m
sur option).

Longueur 1,80 m avec fiche 2 pdles + terre

De -10°C a +65°C

IP 65/ NEMA 4

de 100 a 240 VCA (£ 10%) 50/60 Hz

200 mA /115 VCA, 100 mA / 230 VCA
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tel. : 33 (0)3 82 25 23 00

fax : 33 (0)38224 5919
Internet : http://www.raoul-lenoir.com
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R.C. Briey B 645 820 515 - Les informations sont données a titre indicatif. Le constructeur se réserve la possibilité de toute modification. - COREDIT = 05/03 DM S 1003



